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Soufadnicové méfici stroje DeMeet Kvalita a design

Souradnicové méfici stroje DeMeet nabizi automatickou Novy moderni design je pIné kompatibilni s pdvodni
rozmérovou kontrolu vyrobkd, kterd je nezavisla na obsluze. osvédcenou konstrukci stroje, ktera je neustéle zdokonalovéna,
Stroje DeMeet jsou dostupné ve 3 provedenich: video (optické aby nabizela vysoky standard kvality. Novy, témér bezSroubovy
bezkontaktni méreni), dotek (snimani dotekovou sondou) design nabizi lepsi ochranu a kryti stroje v jeho pracovnim

a multisenzor (stroj je vybaven jak kamerou, tak i dotekovou prostredi. Vzhled stroje doplfuji poniklované hlinikové detaily.
sondou). Otevrena konstrukce strojd DeMeet umoznuje snadnou

, ) o manipulaci pri méreni ¢i zakladani dilcti na pracovni plochu.
DeMeet v provedeni Multisenzor je vybornou

variantou v pripadé potreby dotekového i optického
méreni ve vyrobnim procesu. V této sestavé stroj
DeMeet bez problémU nahradi méfici mikroskop,
profilprojektor a 3D méfici dotekovy stroj v jednom.
Stroje DeMeet nabizi vyborny pomér cena/vykon

a vysokou kvalitu méreni v laboratorich i ve vyrobnich
haldch. Optické a multisenzorové méreni se uplatni

v pfesném strojirenstvi, zpracovani plastd,
elektronickém pramyslu, zdravotnictvi a dalSich
odvétvich vyroby.

Pfesnost stroji DeMeet je garantovana CAA 3D korekénim
modelem (pocitacové zlepsena presnost a korekce nepresnosti).

MEéfici rozsah

Cilem spolecnosti Schut bylo vyvinout fadu optickych
a multisenzorovych meéficich strojl pro vSeobecnou
kontrolu kvality s méficimi rozsahy, které jsou na trhu
nejcastéji vyhledavany. DeMeet-220 je navrzen jako
zakladni méfici stroj ve stolnim provedeni. Pro
kontrolu vétsich dilct, nebo méreni vice stejnych dilct
v jednom meéricim cyklu, jsou uréeny stroje v fadach
DeMeet-400, 404 a 443. Nejvétsi stroj v fadé je
DeMeet-705 s méficim rozsahem 700x500x300 mm.

Konstrukce stroje

U 3D CNC méficich stroji DeMeet se osvédcila pevna mostni konstrukce a pohyblivé pracovni plocha. Zakrytovany pohonny systém, odolné
linedrni odmérovani a systém pro tlumeni vibraci predurcuje stroje DeMeet jako vhodné rfeseni pribézné kontroly i pfimo ve vyrobnich
haléach.

Na granitové desce (dle normy

DIN 876/00) je umistén presné
opracovany, naplocho brouseny, ram

z litiny zbavené pnuti, ktery je osazen
vysoce kvalitnim linedrnim vedenim THK.
Pohon zajistuji DC servomotory znacky
Faulhaber s vysokym krouticim
momentem prendasenym na Sroubovice
s teflonovou vrstvou. Odméfovani je
zajisténo optickym systém Renishaw
TONIC™ s nizkou chybou interpolace.

Méfici stdl je vyroben z eloxovaného
hliniku zbaveného pnuti s vysokou
odolnost{ proti otéru. Samozfejmosti jsou
upinaci otvory pro fixacni pripravky

a prislusenstvi.

DeMeet
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Optické méreni

Optické méreni je provadéno pomoci sestavy kamery, optiky
(objektivy), programové nastavitelného osvétleni a software

s pokrocilou automatickou detekci hrany a filtry necistot a Sumu.
Optické bezkontaktni méfeni je vhodné v aplikacich, kde je méfeni
nutné provadét bez rizika deformace produktu, nebo jeho
pfipadného poskozeni. Dalsi vyhodou optického méfeni je velké
mnozstvi a hustota nasnimanych bodd, které Ize ziskat ve velmi
kratké dobé. Uvnitf zorného pole kamery Ize docilit velmi vysoké
presnosti méreni.

Optika

Kombinaci kvalitniho telecentrického objektivu a optického
systému DeMeet s kamerou SONY docilime cistého obrazu

s dokonalym kontrastem a vysokym rozlisenim. Nasledna pokrocila
analyza obrazu pomoci software Approve for DeMeet zajistuje
vysoce presné a automatizované méreni.

Telecentrické objektivy jako standardni soucast strojd DeMeet

predchazi zkresleni perspektivy v okrajovych ¢astech zorného pole.

Vybrat si mlzZete z objektivd od renomovanych vyrobcd jako Nikon
a Leica—Design, které nabizi velkou pracovni vzdalenost, velmi
vysokou obrazovou kvalitu s vysokym kontrastem - vSe pro
optimalni detekci hran. Nabizenymi objektivy Ize u stroji Demeet
docilit celkového zvétseni v rozmezi od 40x do 400x a jednotlivé
objektivy Ize v pfipadé nutnosti vymeénovat v prabéhu mériciho
programu.

Y

Kvalifikace optiky

konvencni telecentrické

Stroje DeMeet jsou dodavany vcetné kvalifikacnich etalond pro
definici jednotlivych snimacich prvkd. Pro optickou kvalifikaci je
zapotrebi kvalifikator ofsetu a sklenény etalon, ktery m(ze také
poslouZit pro ucely zaskoleni obsluhy stroje.

DeMeet

Osvétleni

Osvétlen je nezbytnym predpokladem presného optického
méreni. Stroje DeMeet jsou standardné vybaveny LED osvétlenim:
spodni, koaxialni a segmentovany prstencovy horni osvit.
Prstencové osvétleni je slozeno z celkem 96 LED, které jsou
rozdéleny do 3 kruh(, 16 Uhlovych segment( a 48 dvojic.

K zajisténi optimalniho nasviceni dilce a docileni ostrych kontrastd
maze byt individudlné ovlddana kazda z téchto ¢asti horniho
osvétleni (zapnuti, vypnuti, intenzita svétla). Horni osvétleni

a automaticka detekce hran déla ze stroji DeMeet plnohodnotny
mérici mikroskop.

Spodni osvétleni, umisténé pod pracovni deskou v ose kamery,
stéle kopiruje jeji pohyb. V ptipadé, Ze se jedna o prlchozi konturu
méreného dilce nebo vnéjsi obrys, vyrazné a jednoznacné osvétli
hranu. Tim nahrazuje princip méficich projektord. Koaxialni
osvétleni najde své uplatnéni pfi hornim pohledu na detaily v
hlubokych otvorech nebo drazkach. Kazdy z programovych krokd
(linky, kruznice, oblouky, aj.) mGzZe mit vlastni nastaveni osvétleni.
Osvétleni pro dany programovy krok je automaticky nacteno dle
zadani programatora. Orientaci operatora na vyrobku usnadnuje
integrované laserové ukazovatko umisténé v ose optiky, které
oznaci pozici na obrobku.

Multisenzorova piedpfiprava

Diky volitelné poloZce ,Multisenzorova predpfiprava” mdze byt
v budoucnu Video model upraven na Multisenzorovy stroj

(i s dotekovym snimanim) kdykoliv zékaznik uzna za vhodné. Pro
dodate¢nou Upravu stroje s touto pfipravou na Multisenzor je
zapotrebi objednat rozsifeni s ndzvem ,,Combo upgrade pack”.

OPTICKE MERICI STROJE

www.whp.cz




-a
e
> @ :
.‘.'...0.9!011"‘
.ocou‘ 1
) Ul




Multisenzorové méreni

Zvysujici se naroky na miniaturizaci a sloZitost dilcd vedou
ke sloZitéjsim méficim a kontrolnim postuplm. Méfici
systémy vybavené pouze jednim snimacim systémem,

a to bud pouze kamerou i pouze dotekovou sondou, jsou
pro slozité dilce ¢asto jiz nedostatecné. Pro optimalni
rozmérovou kontrolu kvality jsou nezbytné stroje
multisenzorové.

Pokud méreni urcitych tvarQ nardzi na fyzikalni moznosti
bezkontaktniho méreni, mohou byt mérici stroje DeMeet
dodatecné vybaveny dotekovym systémem od spolecnosti
Renishaw.

U multisenzorovych strojli DeMeet jsou obé méfici metody
(opticka a dotekova) plnohodnotné integrovany a méreni
jednoho dilce i jediného prvku mze byt v jednom
programovém kroku provedeno kteroukoli méfici metodou.

Dotekové méreni mize byt velmi Ucinné také pfi nutnosti
vytvoreni slozitéjsiho vyrovnani u prostorovych objektd.

Dotekové moduly a doteky

Standardné jsou stroje DeMeet dodavany s dotekovou
sondou Renishaw TP20 s hvézdicovou pétiramennou
konfiguraci dotekd. Volitelné Ize dodat i jiné typy sond
a konfiguraci dotekd, vSe ze sortimentu spolecnosti
Renishaw. Pro dotekové méreni vyZadujici rychlou
zménu konfigurace dotek( (délka a primér kulicky) je
mozné pouzit nékolik predem nadefinovanych modull
TP20 s konkrétni sestavou dotek.

Navic, ke standardnimu systému moduld a dotekd, Ize
stroje DeMeet vybavit systémem automatické vymeény
modull od spole¢nosti Renishaw. Vyménu moduld

s jednotlivymi konfiguracemi dotek( az v Sesti
dostupnych pozicich si pak béhem chodu méficiho
programu automaticky ridi méfici software.

Kvalifikace dotekové sondy

Kvalifikace jednotlivych méficich systému stroje se provadi pomoci

standardné doddvanych komponent:

* Kvalifikdtoru ofsetu, ktery ovéfuje vzajemnou pozici optického
a dotekového systému.

* Sklenéného etalonu pro kvalifikaci zorného pole.

* Vysoce presné keramické kvalifikacéni koule (dodavané vcetné
kalibrac¢niho protokolu), kterou se ovéfi stav, pozice a velikost

DeMeet

MULTISENZOROVE STROJE
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Multisenzorovy méfici software

Approve for DeMeet je skutecny multisenzorovy méfici software. VSechny vysledky
optického i dotekového méfeni mohou byt zobrazeny, protokolovany, exportovany
a pouZity pro naslednou konstrukci sloZitych prvkd, jez nelze jinym zplsobem méfit.
Jednotlivé prvky Ize spoustét jednotlivé bez ohledu na cely program. Tim Ize docilit

okamZité aktualizace daného méficiho kroku bez nutnosti spusténi celého méficiho
programu.

Vysledky méfeni a konstrukci jsou : f
k dispozici ve 3D zobrazeni pro » & B
pohodInéjsi orientaci v programu P ﬁ i i
a jeho vyhodnocovani. Méfici program S e -
Approve for DeMeet je navrien — ’!“‘\f”n:ﬂ L3 P

s uzivatelsky privétivym prostredim, ) el [ 10
které dovoluje jak jednoduché a rychlé | EEEE— S
méreni bez nutnosti tvorby programu,
tak, v pfipadé potreby, nabizi dostatek - =
funkci a moznosti pro tvorbu e e EREEt
komplexniho automatizovaného I o £

programu. /-\?PqO\’a ): I v

3D pohyby

Odladéné rizeni motorl jednotlivych os v programu Approve for DeMeet dovoluje stroji

provadét plynulé pohyby v kfivkach. Méreni s novym fizenim motoru je rychlejsi,
plynulejsi a presnéjsi. Software navic béhem presunu stroje provadi na pozadi vypocty
a pripravu pro dalsi méreni, coZ vyrazné zkracuje celkovou dobu méreni dilce a zvysuje
efektivitu stroje. K eliminaci hystereze, a tedy ke zvyseni presnosti méreni, rovnéz
prispiva funkce nastaveni sméru a vzdalenosti pribliZzeni pro systém optického méreni;

u dotekového systému pak Ize nastavit funkci ,, pfed-dotek” nebo maze byt automaticky

vyhodnocena primérna hodnota z nékolika dotek(l na stejném misté.

MéFen( R

Méfici program

Méfici program se sklada z jednoduchych
programovych krokd. Vsechny programové kroky
jsou viditelné - s definovanym poradim, tak jak
byly postupné pridavany do téla programu.
Samoziejmosti je moznost libovolné ménit poradi
jednotlivych programovych krokd, jejich
dodatecna Uprava, ¢i dokonce vkladani novych
krok( do jiz hotového programu, a to pfimo

v prostrfedi aplikace Approve for DeMeet, véetné
uzivatelsky jednoduché funkce ,tahni a pust”.
Program muZe obsluha spoustét jako celek nebo
Ize spustit pouze jednotlivé programové kroky pro
pohodIné testovani méficiho programu. Spusténi
jednotlivého programového kroku je také mozné
i vhodné provést po jeho Upraveé pro ziskani
novych mérenych dat. Pfi béhu programu jsou
jednotlivé programové kroky oznacovany
stavovymi ikonami, které indikuji jejich stav.

Vysledky, protokoly a export dat

Vysledky méfeni a vypoctl (konstrukci,
prokladani) mohou byt zahrnuty
ve vysledném méficim protokolu
ve formatu PDF nebo datovém exportu
ve formatu CSV. PDF protokol je vhodny pro
okamZitou kontrolu presnosti dilce dle
naméfenych hodnot. Pokud mate pro dané
rozméry zadany tolerance, je vysledek
méreni zobrazen kromé Ciselné hodnoty
-  také graficky s pozici v toleran¢nim poli.
CSV je univerzalni datovy format pro
ndsledné zpracovani naméfenych dat

Optické snimdni a nasledné vyhodnocovani hran vyuziva
revoluéni algoritmus z vyvojového oddéleni spole¢nosti =

v prostfedi programd pro statistickou
analyzu nebo v prostfedi MS Excel

Schut, ktery je opatfen patentem. Tento algoritmus je zcela ==

kompatibilnim. UZivatel m{Ze nastavit

odlisny od konkurencnich Fesenfi tim, Ze vyhodnocuje celou =l

automatické generovani jednotlivych

krivku namisto snimani mnoha samostatnych bodu. Diky

datovych vystupl po ukonceni béhu

témér nekonecné interpolaci pixell, ziskava velmi presné Y L

méficiho programu.

vysledky. Objekty vétsi neZ je zorné pole kamery mohou byt

bez problémd méreny v jednom programovém kroku a jsou
automaticky rozdéleny do jednotlivych obrazd a nasledné O = =
jsou vSechna namérend data spojena do jednoho prvku. : ;o = e
Kazdy z programovych krokd pro video méreni mize mit z » '
své vlastni nastaveni osvétleni. V pfehledném grafickém

Ovéreni software institutem PTB

e Pfesnost software Approve for DeMeet byla

ovérena porovnanim vysledkd programu

prostfedi |ze vybirat z horniho LED prstencového osvétleni

s 96 bilymi LED, koaxidIniho a spodniho osvétleni. Je mozné p— w
pouZzit také kombinaci svétel pro dosazeni idealniho ¥
nasviceni. : =2

V pripadé dotekového méreni asi neni nutné zminovat, Ze jsou prvky definovany ve 3D

s referencnimi hodnotami, které poskytl
institut PTB (Physikalisch-Technische
Bundesanstalt) v némeckém
Braunschweigu.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt PIB

Prisfbericht

Software Approve

a v pripadé zmény naklonu hlavni roviny jsou i prvky méreny ve sméru této roviny. Nyni je
vsak tato funkce dostupna i pro optické méreni napf. u prvku kruznice, kde rovina prvku
neni paralelni s rovinou optického systému. Pro pfesnou a pohodinou praci pfi konfiguraci
dotekové sestavy opét napomahd prehledné grafické prostredi. Zivé vidite aktudini stav
konfigurace dotekové sondy. Pro vybér dotekl mazete vyuzit knihovnu prednastavenych
zakladnich dotekd nebo editovat sestavu dle vlastnich potreb. Co se dotekového méreni
tyce, Ize jednotlivé programové kroky rozdélit do skupin a tém libovolné upravovat
rychlosti pojezdd, priblizeni, pocet dotekovych bodu Ci priblizovaci vzdalenosti, coz
vyrazné zefektivni béh programu.

MERICI SOFTWARE
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zarazen v kategorii
programl
s nejmensimi
odchylkami
mérent.




Upinaci pfipravky

Pevné upnuti dilce upinacimi prostredky je zakladem pro kvalitni a pohodIné méreni. Mlzete také pouZzit nékolikanasobného poctu
upinacich sekci pro optimaini davkové méreni vice stejnych dilct v jednom méficim programu.

Upinaci pripravky DF systém

DF systém je vyvinut a vyrabén firmou
Schut pro vytvareni 3D upinacich sestav,
zejména pro optické méfeni. DF systém je
pIiné kompatibilni s upinaci plochou stroja
DeMeet.

ol
v b

bc:ﬁ:-bun
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Upinaci prvky DF jsou lehce sestavitelné

s vysokou schopnosti replikovat
definovanou upinaci sestavu. DF systém
obsahuje celou $kalu upinacich prvk{:
pfi¢niky, spojovaci prvky, pfitlacné,
centrovaci a prizmatické prvky. Sestava je
vyrabéna z lisovaného nebo obrabéného
hliniku s Eernym ¢i stfibrnym povrchem.
V principu je rozdilnost pouze u optického
méreni, kde cerna barva eliminuje
(ne)zadouci svételné odlesky.

DeMeet
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Upinaci pfipravky Alufix

Alufix je univerzalni a flexibilni upinaci systém vyrobeny

z vysokopevnostniho hliniku. Alufix je jedinecné navrzeny
modularni upinaci systém pro pripravu upinaci sestavy
pro dany dilec v kratkém case. S ohledem na svou tuhost
a provedeni je vhodny zejména pro upnuti tézsich dilcd.
Na vybér je bohaty sortiment prvkd pro presné

a efektivni upnuti dilce: zakladni upinaci desky, pricniky,
skli¢idla, otocné desky, magnetické prvky, prizmata,
V-bloky, svéraky, ramena.

Zakdzkové upinaci pfipravky pro méficf stroje DeMeet

Pokud potfebujete méfit dilce nejen v davkovém rezimu
a standardni upinaci sestavy nejsou z divodu
nestandardniho tvaru, ¢i malych rozmérd dilce
nejvhodnéjsim rfesenim, pak se jako reseni nabizi
zakazkova vyroba pfipravku.

Pfesné, opakované a jednoduché umisténi dilce

v pfipravku je ddlezité pro rychlé nastaveni a spusténi
méficiho programu, zejména primo ve vyrobnim procesu.
MUZeme Vam pomoci s ndvrhem a vyrobou pfipravku

na zakdzku. VyuZijte mnohaleté zkusenosti tymu
pracovnik( spole¢nosti Schut s vyvojem a zakazkovou
vyrobou strojné obrabénych ptipravk( z plexiskla, pres
systémy magnetického upnuti az po vakuové upinaci
pFipravky.

UPINACI PRIPRAVKY
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Kvalita a vyvoj

Nase spolehlivé sluzby a vynikajici technické poradenstvi vam
pomohou pfi urCovani optimalini strategie kvality. Vyvoj
a zlepSovaci procesy strojd DeMeet probihaji takika neustale.

Nové vyvinuté technologie a vylepseni zvysuji vykon a funkénost

strojli DeMeet a vZdy mohou byt aplikovany i na dfive vyrobené

stroje. Ddmyslny systém znaceni a dlsledna evidence stroja

a jejich komponent zajistuji dostupnost a snadné rozsifeni funkci
vaseho stroje.

Technickd podpora

PoZzadavky na méreni jsou vidy velmi individualni

a specifické. Nasi zkuseni odbornici a specialisté

na podporu SW reseni vam radi pomohou

v nasledujicich oblastech:

* Poradenstvi ohledné vsech aspektl tykajicich se
stroja DeMeet.

+  Skoleni.
* Online programova podpora, napriklad s tvorbou
programu.

* Vyroba a poradenstvi v oblasti upinacich pripravkd.
* Update softwarového vybaveni.

DM il Verification Report
T

Udrzba

Vas méfici stroj umime pomoci profylaktickych a kalibra¢nich
sluzeb udr?ovat v bezvadné kondici. Udrzbu a kalibraci provadi
nasi proskoleni technici pfimo na vasem pracovisti nebo v nasich
laboratorich. Provadi se kompletni profylaxe, celkova udrzba

a ovéreni presnosti stroje za pomoci kalibrovanych mérek se
zpétné dohledatelnymi protokoly. Drobné odchylky méreni jsou
matematicky kompenzovany a vyvazeny novou sadou kalibracnich
dat. Soucasti profylaxe je kalibracni protokol.

Tyto komplexni sluzby zajistuji bezproblémovy chod stroje - tedy
presné a spolehlivé méreni.

Stroj miZe byt volitelné kalibrovan bezprostfedné po prvotni
instalaci. Zakaznikdm bézné zajistujeme také pravidelné udrzbové
a kalibracni sluzby.

V pfipadé premisténi stroje do nové lokality je naprosto nezbytné,
aby byl prevoz proveden spravné a nedoslo k poskozeni citlivych
mechanickych a elektronickych komponent stroje.

Radi poskytneme soucinnost pfi spravné fixaci a baleni stroje, jeho
opétovném umisténi v nové lokaci.

Hotline technicka podpora nabizi telefonicky, mailovy
Ci vzdaleny pfistup pro reseni zakladnich zaleZitosti
tykajicich se strojli DeMeet a jejich provozu, tvorby
programu a jejich odladéni. Pfimé spojeni s pracovniky
naseho technického oddéleni, presné poradenstvi

a rychlad odezva, to jsou dllezité parametry pro vase

rozhodovani o znacce DeMeet jako o idedInim reseni

pro kontrolu kvality ve vasi spole¢nosti.

Sluzba zakazkového méreni

V pripadé vlastnich nedostatecnych kapacit
mUzeme poskytnout nase strojové vybaveni

a zkuseny personal k provedeni zakazkového
méreni vasich dilct. Nasi vysoce kvalifikovani
pracovnici vytvori optimalni méfici program

na zakladé analyzy vasich produktd

a technickych vykres(. Vsechny méfici kroky

a namérené vystupy budou zdokumentovany,
véetné vytvoreni prehlednych vystupnich sestav
a exportnich soubora.

@gﬁut

Vedeni spolecnosti Schut Geometrical Metrology se
zavazuje dodrzovat popsané standardy normy ISO
9001 pri veskerych svych cinnostech.

Certifikace dle normy 1SO 9001

Spolecnost Schut Geometrical Metrology je drzitelem 3
certifikatu ISO 9001-2008. Stanovili jsme systém fizeni S
kvality, ktery splfiuje pozadavky tohoto mezindrodné W
uznavaného standardu. Nas systém fizeni kvality
presné a srozumitelné definuje veskeré pracovni
postupy a interni kontrolni mechanismy.

Quality er

Schut Geometrische Meettechniek B.V.
GRONINGEN

KVALITA A VYVO)

www.whp.cz




Technické specifikace

i provedeni
provedeni video .
multisenzor

Video systém

Leica-Design telericcentky
objektiv

Nikon telecentricky objektiv
Prstencové osvétleni()

Spodni osvétleni a koaxialni
osvétleni

Dotekovy systém?
Konstrukce®®

Ram stroje

MéfFici stal)
Linearni vedeni
Linearni odmérovani
Pohonny systém
Ovladani

Méfici specifikace

Rozliseni [um]
Standardni [um]
presnost®)

(0.5 pum rozlient) [Lvmm]
Volitelna [pum]
presnost®

(0.1 pum rozligeni) [Lvmm]
Max. pojezdova

rychlost sl
Max. zrychleni [mm/s?]
Pozadavky pro provoz

Napéti V]
Prikon [VA]
Pracovni prostredi

Provozni teplota [°C]
Méfici teplota [°C]
Relativni vihkost [%]

DeMeet Sony kamera
2.0x (1.0%, 5.0x a 10.0x volitelné)

3.0x (1.0%, 5.0x a 10.0x volitelné)

3 prstence, 16 segmentd a 48 bunék
(nastavitelné)

nastavitelné

- Renishaw TP20

pevna mostni, s granitovou zakladni
deskou DIN 876/00

naplocho brousena, pnuti zbavena litina
vysoce eloxovany hlinik, zbaveny pnuti
THK linearni vedenf
opticka linearni pravitka Renishaw TONiC™
DC servo motory Faulhaber

ru¢né pomoci joysticku / CNC

0.5 (0.1 volitelngé)

X/Y/Z: 4 + /150
XY: 5+ L/150 XYZ: 5+ L/150
X/Y/Z: 3 + /200

XY: 4 +1/200 XYZ: 4 +L/200

X/Y: 250, Z: 55

X/Y/Z: 500

90-120, 210-240 (50-60 Hz)
400

15-35
20+ 0.5

40-70 (nekondenzujici)

() Pro video stroje (kromé DeMeet-220) mGZe byt volitelné dodano
prstencové osvétleni se 4 kruhy, 16 segmenty a 64 dvojicemi LED.

@\olitelné Ize dodat i jiné dotekové systémy.

(3) Stroj DeMeet-220 ma zakladovou desku z brousené litiny.

() Volitelné Ize dodat pracovni stéil z poniklované oceli.

(%) Je zapotFebi brat v Uvahu i pfesnost samotného dotekového systému.

DeMeet

W

R
¥

W

Meéfici rozsah [mm] X 220,Y 150,Z 100
Rozméry [mm] $520,H 700, V 615
Hmotnost [ke] 110
Méfrici stal [mm] X 357,Y 260
Maximalni zatéz stolu [ke] 20
B N
Méfici rozsah [mm] X400, Y 250, Z 200
Rozméry [mm] $865,H 930,V 1570
Hmotnost [ke] 530
Méfrici stal [mm] X560,Y 422
Maximalni zatéz stolu [ke] 50

Mé&Fici rozsah [mm] X400, Y 400, Z 200

Rozméry [mm] S865, H 1245,V 1580
Hmotnost [kg] 700

Méfici stal [mm] X560, Y 580
Maximalni zatéz stolu [kg] 50

MEéfici rozsah [mm] X 400,Y 400, Z300
Rozméry [mm] $865,H 1245,V 1785
Hmotnost [kg] 720

Méfici stal [mm] X 560, Y 580
Maximalni zatéz stolu [kg] 50

Meéici rozsah [mm] X700, Y 500,Z300
Rozméry [mm] $1520,H 1550, V 1820
Hmotnost [kg] 1400

Méfici stal [mm] X930,Y 700
Maximalni zatéz stolu [kel 60

Vlastnictvi vSech zminénych nebo pouzitych ochrannych znamek,
produktovych jmen, znacek a log, je vyhrazeno jejich majiteldm.

q

Méfici stroje DeMeet splfiuji: smérnici o Strojnich
zarizenich 2006/42/EC, normu Elektromagnetické
kompatibility 2014/30/EU a také normu pro

Elektricka zafizeni uréena pro pouzivani v urcitych
mezich napéti 2014/35/EU.

TECHNICKE SPECIFIKACE

www.whp.cz




Regionalni pokryti

Spolecnost Schut Geometrical Metrology (Schut Geometrische Meettechniek bv) je mezinarodni organizaci zalozenou v roce 1949, v Evropé
zastoupenou péti regionalnimi kancelaremi. Specializuje se na vyvoj, vyrobu a prodej méficich zarizeni a systém.

Spolecnost Schut Geometrical Metrology je drzitelem ISO 9001.

Produkty vyvinuté a vyrobené spolecnosti Schut jsou 3D CNC souradnicové mérici stroje DeMeet (ve variantach Video, Dotek a Multisenzor)
a produkty pro upinani vyrobkd.

Servisni a prodejni ¢innosti provadéji nasi kmenovi zaméstnanci nebo mezinarodni sit nasich zkusenych distributor.

Schut Geometrische Meettechniek bv
Nizozemsko

SGM
Schut Geometrische Messtechnik GmbH
Némecko

Schut France sarl
Francie

Schut Belgié bvba
Belgie

SGM AG

SchutGeométh;icsacgi ;\/Iesstechnik D e M e et @g%ilut

Zastoupeni pro CR a SR,
prodej, instalace, Skoleni, servis a kalibrace

v>/ WHP TECHNIK

WHP TECHNIK s.r.o.
Kroftova 45, 616 00 Brno, Ceska republika
tel./fax: +420 541 243 897
demeet@whp.cz

www.whp.cz



